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Az OMCR tobb, mint
40 éve élen jar a
preciziéos mechanikai
megmunkalas
teruletén

Az OMCR minden eddigi tapasztalatat az
Uj ,Ipari Megoldasok” részlegébe fektette,
amelyet azért hivott életre, hogy intelligens,
z6ld megoldasokat kinadljon a termelés
optimalizalasara.

Ezen megoldasok egyike a brikettald gép is,
amely megbizhat6 és sokoldald megoldast
kindl a fémforgacsok gyljtésének és
feldolgozasanak problémajara, a gazdasagi
veszteségek csokkentésére és a hulladék
erdforrassa alakitasara.

Domenico Zentilin
az OMCR alapitoja

IPARI MEGOLDASOK DIVIZIO 3



BRIKETTALO GEP

Az ipari hulladék kezelése egyre novekvd terhet jelent a vallalatoknak.
A brikettald gépek hasznalata a forgacsolasi folyamatokbol szarmazé
hulladékok kezelésében egy intelligens-zold megoldas a gazdasagi
veszteségek csokkentésére és a hulladék er6forrassa alakitasara.

A forgacs briketté tomoritésével a brikettalé gép akar nyolcadara
is csokkentheti a forgacs térfogatat, igy biztositva jelentds
helymegtakaritast és a forgacstarold kezelésének optimalizalasat.
Kompakt méretének és sokoldalu telepitésének kdszénhetben a brikettald
gép konnyen integralhaté azoknak az Uzemeknek a gyartésoraiba,
amelyek hatékonyabba akarjak tenni termelési folyamataikat, egy olyan
befektetéssel, amely alig tobb mint 24 hénap alatt megtérul.

Automatikus Uzemmddba allitva, a nap 24 6rdjaban, alacsony
energiafogyasztassal, és a draga hitd-kend folyadék akar 90%-at is
visszanyerheti vele, igy valoban z46ld valasztast jelent a fenntarthaté
innovacié irant elkdtelezett vallalatok szamara.

BRIKETTALO GEPPEL
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EROSSEGEINK

66 SOKOLDALUSAG
Sokféle beallitasi lehet&ség
az ugyfelek igényeihez alkalmazkodva.

EGYSZERU KARBANARTAS —C\é
Egyedi fejlesztési megoldasok bevezetése
a karbanartasi idok és koltségek csdkkentése érdekében.

<\5 HOSSZU ELETTARTAM

A kopasall6 vagy edzett acél alkatrészek
biztositjak a maximalis élettartamot.




A BRIKETTALO GEP ELONYEI

m Fémforgacs térfogatanak csokkentése akar 80 %-al

tj Az 6sszegylilt fémforgacsot a brikettald gép beadagolja a tomorité kamraba, ahol a forgacs
térfogata akar 8-adara csokkentheti.

@ A hité-kené folyadék 90 %-anak visszanyerése
O

0 A megmunkalas soran 6sszegyllt dsszes értékes hiité-kend folyadékot, amely alapesetben
veszteség lenne, a gép 0sszegylijti egy tartalyban, és visszavezeti a megmunkald gépbe,
megtakaritva ezzel a hulladékot.

Az OMCR brikettalo gépek telepitésével megeldzi a forgacskihordok és forgacstarolok
telitdédése okozta elakadast.

@ A legjobb megoldas feltugyeletnélkdili gyartashoz

Kevesebb mozgatas

A brikettal6 gép hasznalataval 8-adara csokkenhet a forgacstaroldk Uritési mliveleteinek
ideje, ezzel is javitva az Uzemi biztonsagot és optimalizalva az er6forrasgazdalkodast.

Ipar 4.0

A OMCR BSH brikettal6 gépeket “BSH tavvezérlés” szoftverrel szerelték fel,és ezen
keresztul kapcsolodik, integralédik a vallalat termelési folyamataba. Ezzel megfelelve az
adokedvezményeknek azon orszagokban, ahol erre adékedvezményeket biztositanak.

Hulladékhasznositas
2\

A fémforgacs tomoritésének kdszonhetben csékkennek a szallitasi koltségek, névekszik a
visszaolvasztasi hozam, és magasabb aron értékesithet§ a brikett.

) (&

Fenntarthatdsag és a kérnyezet tiszteletben tartasa

@ A tdmoritett forgacsok kiiktatjak a kornyezetre karos folyadékok kiomlésének kockazatat, és

f

optimalizaljak a szallitas hatékonysagat, tovabba csokkentik a CO2z kibocsatast.

6 ABRIKETTALO GEP ELONYEI



FEMFORGACS TERFOGATANAK CSOKKENTESE
ES MARADEK FOLYADEK VISSZANYERESE

TORT FORGACS FOLYO FORGACS

Térjogat- 80% Térfogat- 50%
csOkkenés csOkkenés

Fglyadek- . 90% Fgl}/adek- ) 20%
visszanyerés visszanyerés

A BSH brikettalo gép a fémek széles skaldjanak tomoritésére képes. Testreszabott
tesztekkel lehet a tomaoritési beallitasokat kiértékelni.

0szORU I1SZAP

ONTOTT VAS ACEL

ALUMINIUM
VOROSREZ

SARGAREZ

A BRIKETTALO GEP ELONYEI 7



TOMORITESI EREDMENYEK

ALUMINIUM
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TESZTELO UZEM

A vizsgal6 helyiségben az lUgyfelek forgacsait tomaoritési tesztnek vetik ala, az tgyfeleknek
legjobban megfeleld megoldas beazonositasa céljabdl.

TOmMOoritési teszt
elvégzése

TOMOritési
tesztek besorolasa

TOMORITESI EREDMENYEK 9



Az OMCR BSH brikettal6 gép megfelel az adékedvezmények
kévetelményeinek azokban az orszagokban, ahol erre adékedvezményeket
lehet kapni.

Az OMCR brikettalé gépek egy felhasznalobarat Siemens vezérldpanellel vannak
felszerelve, mely lehetdvé teszi a kezel6 szamara, hogy gyorsan és kdnnyen
modosithassa a gép beallitasait, ellendrizze a diagnosztikat, megtekintse a gyartas
allapotat, megtervezze a leallitast, és menedzselje a megtelt forgacstarolok kezelését.

SIEMENS SIMATIC HMI

[al 03/05/2022 14.22.46 o
MR

Informazione per Industry
Indirizzo TP;Nome:192,168.1.73;MACCHINA

Nome Impianto: IMAccm\/\ I

Tempo diLog-Out Minuti.
et [ ]
DATA & ORA DI SISTEMA —
,005?07? 8 14.22.46 . _DATA R ORAPLC

w— i
SINCRONIZZA |

Vezérlé panel - részlet

A “BSH taviranyitds” , kezeld szoftverink segitségével a brikettalé gépunket
csatlakoztatni lehet a hal6zathoz annak érdekében, hogy ellenérizni lehessen az
Uzemeltetési dllapotot, és ezzel egyidejlleg monitorozni lehessen a vallalatnal
telepitett 6sszes brikettalo gépet.

OF 1 REch 1 Ry |8F

= =

| I = =5 m== e il :."“Ess"” M= i
G e [ = I

ETHERNET

PRESSTO
BSH REMOTE CONTROL
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BSH TAVIRANYITO

Az OMCR szoftver halézatba kdtve maximum 30 brikettalo gépet tud kezelni,
egyidejlleg megjelenitve minden egyes gép allapotat egy felhasznalébarat
vezérlBpanelen.

@ StandBy Attivo

@ Ciclo In Marcia

@ Ciclo In Marcia

@ Ciclo In Marcia

@  StandBy Attivo

@ Ciclo In Marcia

@ Ciclo In Marcia

@ Ciclo In Marcia

@ Ciclo In Marcia

© StandBy Attivo

@ StandBy Attivo

@® Ciclo In Marcia

Vezérlé panel - a brikettel6 gépek miikodési allapota

A vezérlpanelen a kezel hozza tud férni minden egyes géphez annak érdekében,
hogy megnézze és testre szabja/bedllitsa az Uzemi beallitasokat/ paramétereket.

Lekérdezhetd funkcidk:
« diagnosztika ellenérzése, termelési allapot megtekintése, leallitds megtervezése és a

megtelt forgacstarolok vezérlésének kezelése;

« munkaparaméterek frissitése az egyes gépek testre szabott “receptjeinek”
betdltésével/ behivasaval;
« termelési jelentések kiexportalasa;
« Utemezett leallasok megtervezése;
« azonnali diagndzist kap a brikettalé gépek allapotardl, valamint a rendszer
automatikusan értesitést kuld e-mailben, ha a forgacstarolé megtelt vagy
meghibasodas tortént.

BSHO009

sblocca Impostazioni [Password]

Stato Macchina

g

Parametri Funzionamento

Ricetta Nr: 1
N.ame OMCR
Ricetta: _—
Codice
Prodotto:
50 v
1.0 v
2 v
Tempo Compattat. .
Avanti Sec: ;
Numero Cicli Prima .
di Standby:
Tempo Di
Standby Sec:: L v
P: tri Kg. Pe
arametri K. Per o .

Prodotto:

1 K.

||
=0

Progress Ciclo Automatico % 93

Stato Produzione

® Automatico Manual Cicli Totali: 15093
® Ciclo In Corso Cicli Parziali: 5924
StandBy Attivo Tempo Ciclo Sec.: 6000,00
Cocles Rotaz. o Coclea Rotaz. Ore Lavorate Pompa: 5279
Antiorario Orario

Peso Totale Prodotto: 1777,2

Peso Parziale Prodotto: 1777,2

Memorizza Dati Su report

C: 2022/09/14 14:48

Programma la data & ora di spegnimente premi invia

Data. 01 [F] 01/01/1970 4

hh: v 00 A mm: v 00 A

Messaggi Allarmi

120

Vezérlé panel - tizemi paraméterek

IPAR4.0 11



PENZUGYI GRAFIKONOK

Gazdasagi elényok

Kiszamoltuk a brikettal6 gép gazdasagi eldnyét egy vizszintes megmunkal6 kdzpont
példajan, mely két mldszakban dolgozik, acélt munkal meg, furasi és marasi mdveleteket

hajt végre vegyesen, emulziéval.

A példa a 10 évre vetitett/ szamolt gazdasagi el6nyt mutatja, levonva beléle a
csokkentett karbantartasi koltségeket, valamint a gép koltségeit évekre bontva.

Az alabbi dbran lathatd, hogy a visszanyert h(it6-kend folyadék és a forgacstaroldk
kevesebb mozgatasabdl adodoé gazdasagi elénydk, tébb mint 50.000 € kumulativ
megtakaritast eredményeznek 10 éven belil.

60K

Evek

-10

-20

. Koltség . Eves haszon . Gazdasdgi elény
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Megtérulési idészak

A grafikon ugyanazon megmunkalokozpont esetében a 10 éves iddszakra
vonatkoztatva a megtérulési id6t, és a kés6bbi nyereséget abrazolja.

Az abra mutatja, hogy a gép ara hogyan térul meg alig tébb, mint 24 hénapon
beltl.

Megjegyzés: Szamos esetben a szamitasok ennél kedvezébbek is lehetnek, a
megmunkalt anyag tipusatdl, a hasznalt hiité-kené folyadék koltségétdl és a
munkadrak szamatél fuggden.

60K
50K

40K

30K

20K

10K

0 I.- l.l II I| Evek
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

-10

-20

. Koltség . Eves haszon . Gazdasdgi elény
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TELEPITESI LEHETOSEGEK

KULONALLO MEGMUNKALO GEPENKENT

A legjobb megoldas napiszinti forgacskibocsatasu megmunkaldékdzpontok
szamara, kdzéptavu gazdasagi eldnyodkkel és a forgacstaroldk kezelésének radikalis
csokkentésével az Uzemben. Teljesen kikuszobdli a maradék hdtd-kené folyadék
kezelésének problémajat.

El6nyok

* Akar 8-adara csdkkentheti a mozgatasi igényt

* Idedlis valasztas felugyelet nélkuli automata gyartashoz

* A maradék h(it6-ken6 folyadék kezelési problémajanak kikiszébolése
* Flggetlen megoldas a nagyobb megbizhatdsag érdekében

Hatranyok
* Magasabb indulé befektetés
* Nagyobb helyigény

O - OFi: - O I - O IF .
=0 Py e H [s m=E=11E e = | s
: = : 2. : = : =
(& & (. & (& & (& &

— J
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KOZPONTOSITOTT KIVITEL

Ennél a kivitelnél alacsonyabb az indul6 beruhazasi igény, idedlis szlk helyekkel
rendelkezd tzemeknek.
Lehetdvé teszi a maradék hiitd-kend folyadék hatékony kezelését.

Elényok

* Kisebb befektetés

* ldeadlis szlk hellyel rendelkezd Gzemeknek
* Hatékony h(t8-kend folyadékkezelés

Hatranyok

* Korlatozott hatékonysag a mozgatasi mlveletek csdkkentésében
* A beallitott paraméterek nem allithaték egyetlen géptipushoz

* Szukséges lehet a forgacs el6zetes apritasa

O CH— [OECH 1 [@ECH

= S e _H | = Jnn

ﬁ |
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— @ =y _l
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KULON GEPENKENTI KIVITEL

A BSHO80 brikettald gépeket olyan forgacskezelési feladatokra tervezték, ahol alacsony
a kihordasi magassag. Az OMCR sajat, sokéves tapasztalata alapjan egy olyan kompakt
kialakitast tervezett, amely a legszerteagazdbb vevdi igényeket is kielégiti.

EGYEDI EGYEDI GARAT RASEGITO EGYSEG
URITO cs6

16 KULON GEPENKENTI KIVITEL



MUSZAKI ADATOK

Modell BSH080

Brikett atmérs [mm] 56 70

Orankénti kapacitas - Acél / 6ntdttvas 30 50
[kg/h]
Orénkénti kapacitas - Aluminium

[ke/h] 15 30

Brikett s(ritési teljesitmény STANDARD RASEGITOVEL STANDARD RASEGITOVEL

TomOoritési erd [t] 25 37 25 37

TomOritési nyomas [kg/mm?2] 10 16 7 10

Méretek - | x p x h [mm] 1120 x 630 x 500 (min)

Telepitett elektromos teljesitmény 3
[kw]

Hidraulikus egység max. tavolsaga
ey 3000

Tomeg [kg] 400

KULON GEPENKENTI KIVITEL 17



KULONALLO GEPENKENTI

Sokoldalusaguknak készonhetéen a BSH brikettald gépek idealisak kulonallo
szerszamgépek kiszolgalasara, akar 110 kg/h forgacstermelésig. Az opcionalis, edzett
acélpengékkel ellatott felhalmozddasgatld keverd nagy és allando teljesitményt biztosit.

PRESSTO

KEZI BETOLTO HALMOZODAST GATLO RASEGITO EGYSEG
KEVERG

18 KULONALLO GEPENKENTI



MUSZAKI ADATOK

Modell BSH100 BSH120

Brikett atmérd [mm] 56 70 70 90
Orankénti kapacitas - Acél / 6ntdttvas 40 60 60 110
kg/h]
Orankénti kapacitas - Aluminium 25 40 40 70
tkg/h]

. Y s L, . RASEG- RASEG- B o x
Brikett sUritési teljesitmény STANDARD | & " STANDARD | ( &\ RASEGITOVEL
TOomOoritési erd [t] 25 37 25 37 62
Tomoritési nyomas [kg/mm?] 10 16 7 10 16 10
Méretek - | x p x h [mm] 1110 x 630 x 1440 1180 x 750 x 1660
Telepitett elektromos teljesitmény 3 55
[kw] :
Hidraulikus egység max. tavolsaga 3000 3000
[mm]
Tomeg [kg] 500 890

KULONALLO GEPENKENTI 19



KOZPONTOSITOTT KIVITEL

A kdzpontositott kivitel( BSH brikettalé gépek lehetdvé teszik a kis és kozepes méret(
forgacsok feldolgozasat az akar 1,3 m3-es tartalykapacitasnak kdszénhetden.

Az edzett acéllapatokkal felszerelt, opcionalis felhalmoz6dasgatlé keverd hosszu tavon
is nagy és alland¢ teljesitményt biztosit.

ZART URITO cs6 HALMOZODAST GATLO RASEGIT®O EGYSEG
KEVERO

20 KOZPONTOSITOTT KIVITEL



MUSZAKI ADATOK

Modell BSH100 BSH120
Brikett atméré [mm] 56 70 70 90
Orankénti kapacitas - Acél / 6ntottvas 40 60 60 110
kg/h]
Orankénti kapacitas - Aluminium 25 40 40 70
[kg/h]
Brikett sUritési teljesitmény STANDARD ?T%S\EEL- STANDARD ?T%\EEL' RASEGITOVEL
Toémoritési erd [t] 25 37 25 37 62
Témaoritési nyomas [kg/mm?] 10 16 7 10 16 10
Felhalmozhato térfogat [m?3] 1 1,3
Méretek - | x p x h [mm] 1800 x 1350 x 1380 1900 x 1450 x 1590
Telepitett elektromos teljesitmény 3 55
[kw] ’
Hidraulikus egység max. tavolsaga 3000 3000
[mm]
Tomeg [kg] 500 890

e
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KOZPONTOSITOTT KIVITEL

A BSH tomoritési terulete egy innovativ megoldas, amely lehet6vé teszi a hulladékkezelést
a kornyezetvédelmi el6irasoknak megfelel8en. Idealis megoldas kis forgacsmennyiséget
eldallitd forgacsold gépek szamara. Ergonomikus kézi betdltéshez kialakitott megoldas.

NYITHATO BRIKETT ZART URITO €SO ALLITHATG MAGASSAGU
TAROLO FORGACS ELKAPO
KESZLET

22 KULON GEPENKENTI KIVITEL



MUSZAKI ADATOK

Modell BSH100

Brikett atmér6é [mm] 56 70

Orankénti kapacitas - Acél / 6ntdttvas
[kg/h]

Oréankénti kapacitas - Aluminium
[kg/h]

40 60

25 40

Brikett s(ritési teljesitmény STANDARD RASEGITOVEL STANDARD RASEGITOVEL

Témoritési erd [t] 25 37 25 37

Pressione di compattazione [kg/mm?] 10 16 7 10

Méretek - | x p x h [mm] 1370 x 910 x 960

Telepitett elektromos teljesitmény
[kw]

Hidraulikus egység max. tavolsaga
[mm]

3000

Tomeg [kg] 500

KULON GEPENKENTI KIVITEL 23



KOZPONTOSITOTT KIVITEL

A BSH SD kdszorulési iszapbrikettalé gép visszanyeri az iszapban felgytlemlett hitd-kené
folyadék nagy részét, az artalmatlanitand6 anyag sulyanak akar 50 %-os csokkentésével, ezzel
jelentésen csokkentve a hulladékkezelési koltségeket és a kdrnyezetszennyezést is.

FELSZERELTSEG

FOTOCELLA HALMOZODAST GATLO KEREKEK
KEVERO
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MUSZAKI ADATOK

Modell BSH100 SD
Brikett atmérd [mm] 56
Orankénti kapacitas - Iszap [kg/h] 35*
Hdt6folyadék-visszanyerés [I/h] 25%
Kipréselt iszap mennyisége [kg/h] 10*
Maradék nedvességtartalom [%] 3+5

Méretek - | x p x h [mm]

1370x 910 x 1050

Telepitett elektromos teljesitmény [kW] 3
Hidraulikus egység max. tavolsaga

[mm] 3000
Tomeg [kg] 540

*: Atlagos értékek az iszapbrikettal6 gépbe taplalt iszap kezdeti nedvességtartalmanak fiiggvényében.

KOZPONTOSITOTT KIVITEL

25



FENNTARTHATO FEJLESZTESI CELOK

A 2030-as Fenntarthat6 Fejl6dési
Menetrend egy cselekvési terv az emberek,
a bolygd és a jolét érdekében, amely 17
Fenntarthaté Fejl6dési Célt foglal magaban.
Ezek a célok a gazdasagi és tarsadalmi
fejl6dés széles korét érintik: szegénység,
éhezés, egészséghez és oktatashoz vald
jog, vizhez és energiahoz valé hozzaférés,
munka, inkluziv és fenntarthaté

gazdasagi novekedés, éghajlatvaltozas és
kdrnyezetvédelem, urbanizacio, termelési
és fogyasztasi szokasok, tarsadalmi és
nemi egyenl6ség, igazsagossag és béke.

Az OMCRfenntarthatdsagirantimindennapi
elkotelezettségét a alabbi célok tukrozik:

Ellenallé infrastruktura VALLALATOK,

kiépitése, mindenre INNOVACIO ES
INFRASTRUKTURA

kiterjedé és fenntarthaté
iparositas népszeriisitése,
valamint az innovacié
tamogatasa

Fenntarthaté termelési 68
és fogyasztasi szokasok 0 GYA
biztositasa

A kérnyezetbardt termelési

maodszerek alkalmazdsa és

az altalunk termelt hulladék

CSOkkentése a 12. célban szerepel.

2030-tdl kezdddden novelni

kell a nemzeti ujrahasznositdsi
aranyokat,az Ujrahasznositott

anyagokat tonnaban kifejezve.

A vdllalatoknak emellett

fenntarthato dzleti gyakorlatokat

Is be kell vezetniuk, és

fenntarthatosagi jelentéseket kell
kozzétennidk.

—7
7,
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@ +39 011 996 46 11 @ @omcrindustrial
solutions
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Via Quarantelli 8
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